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METALLZERT

CHECKLISTE - EN ISO 3834
Checkliste fur die Uberprifung von SchweiRbetrieben nach DIN EN ISO 3834

Hersteller: KdNr:
Postleitzahl: Herstellungsort:
StralRe, Nr.: Land:
Telefon: Fax:
Ansprechpartner: Durchwahl:
Internet: E-Mail:
Inspektor: Uberwachungsdatum:

Teilnehmer des Herstellers:

Weitere Teilnehmer:

O Herstellwerk
(falls von Hersteller-Adresse abweichend)

O Zweitwerk

O Baustellenbesuch
(Pflicht fur reine Montagebetriebe) PLZ Ort Strafe, NI

Vorgangerzertifikat (falls zutreffend) EN ISO 3834 - Teil: xx — Nr.

Produkt(e) des Herstellers

Erstausstellung des Zertifikates:

Datum des letzten Audits:

Zertifikat ist ausgesetzt: seit

Zertifizierungsstelle der letzten Uberwachung: | Metall-Zert GmbH

Art der Inspektion

Evaluierung (Uberprifung), ob der Schweilbetriebe die ,Qualitatsanforderungen fir das
Schmelzschweil’en von metallischen Werkstoffen“ des unter 1.1 genannten Teils von
DIN EN I1SO 3834 erfillt.

O Uberwachung zur Erstzertifizierung

O Uberwachung zur Re-Zertifizierung

O Vorzeitige Uberwachung wegen:
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1. Allgemeine Angaben

1.1 Qualitatsanforderungen fur das Schmelzschweif3en von metallischen Werkstoffen

L1 DIN EN ISO 3834-2:2021
L1 DIN EN ISO 3834-3:2021
L1 DIN EN ISO 3834-4:2021

Umfassende Qualitatsanforderungen
Standardqualitatsanforderungen

Elementare Qualitatsanforderungen

1.2 Anwendungsbereich der schweil3technischen Téatigkeiten

1.3 Einzuhaltende Dokumente zur Erreichung vollstadndiger Konformitat

a) unterstitzende Normen geman EN ISO 3834-5:2022
SchweilRer und Bediener

] 1SO 9606-1
L1 1SO 9606-2
] 1SO 9606-3
L1 1SO 9606-4
1 1SO 9606-5

L1 1SO 14732

1 1SO 15618-1

[11SO 15618-2

Prifung von Schweiern — Stéhle

Prufung von Schweif3ern —Aluminium und Aluminiumlegierungen
Prifung von Schweiern — Kupfer und Kupferlegierungen
Prifung von Schweif3ern — Nickel und Nickellegierungen

Prifung von Schweilern — Titan und Titanlegierungen, Zirkonium und
Zirkoniumlegierungen

Prifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und automatischen
SchweilRen von metallischen Werkstoffen

Prifung von SchweilRern fiir Unterwasserschweif3en - Nassschweil3en unter
Uberdruck

Unterwasserschweil3er und Bediener von Schweil3anlagen fir
TrockenschweilRen unter Uberdruck

SchweilRaufsichtspersonal

L] ISO 14731

SchweiRaufsicht - Aufgaben und Verantwortung

Personal fir die Zerstérungsfreie Priifung

[11SO 9712

Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien Prifung

Schweillanweisungen

L1 1SO 15609-1
1 1SO 15609-2
L1 1SO 15609-3
1 1SO 15609-4
L1 1SO 15609-6

SchweifRanweisung - Lichtbogenschweil3en
SchweilBanweisung - Gasschweilen

SchweiRanweisung - Elektronenstrahlschweil3en
SchweifRanweisung - Laserstrahlschweiflen
SchweiRanweisung - Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschwei3en

Qualifizierung von Schweianweisungen

1 1SO 15607
[11SO 15610
1 1SO 15611
L1 1SO 15612
1 1SO 15613

Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fur metallische Werkstoffe
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften SchweiRzusatzen
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweil3technischer Erfahrung
Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweif3verfahrens

Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitsprifung
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1 1SO 15614-1

L1 1SO 15614-2

1 1SO 15614-3

[11SO 15614-4
L1 1SO 15614-5

L1 1SO 15614-6

L1 1SO 15614-7
[11SO 15614-8
] 1SO 15614-10
[11SO 15614-11

] 1SO 15614-12
[11SO 15614-14

\

METALLZERT

Schweiverfahrensprifung - Lichtbogen- und Gasschweifl3en von Stahlen und
Lichtbogenschweif3en von Nickel und Nickellegierungen

Schweilverfahrensprifung - Lichtbogenschweif3en von Aluminium und seinen
Legierungen

Schweilverfahrensprifung - Schmelzschweilzen von unlegierten und
niedriglegierten Gusseisen

SchweilRverfahrensprifung - Fertigungsschweif3en von Aluminiumguss

Schweilverfahrensprifung - Lichtbogenschweil3en von Titan, Zirkonium und
ihren Legierungen

Schweil3verfahrensprifung - Lichtbogen- und Gasschweil3en von Kupfer und
seinen Legierungen

Schweilverfahrensprifung - Auftragsschweil3en
SchweilRverfahrensprifung - EinschweiRen von Rohren in Rohrbéden
Schweil3verfahrensprifung - Elektronen- und Laserstrahlschwei3en

SchweilRverfahrensprifung - Widerstandspunkt-, Rollennaht- und
Buckelschweil3en

Schweil3verfahrensprifung - Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweil3en

SchweilRverfahrensprifung - Laserstrahl-Lichtbogen-Hybridschweif3en von
Stahlen, Nickel und dessen Legierungen

Warmenachbehandlung

[11SO 17663

Qualitatsanforderungen zur Warmebehandlung beim Schweil3en und bei
verwandten Prozessen

Uberwachung und Priifung wahrend des SchweiRens

1 1SO 13916

Messung der Vorwarm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur

L ISO/TR 17671-2 Empfehlungen zum Schweil3en metallischer Werkstoffe - Lichtbogenschweil3en

L ISO/TR 17844

von ferritischen Stahlen
Vergleich von genormten Verfahren zur Vermeidung von Kaltrissen

Uberwachung und Priifung nach dem SchweiBen

] 1SO 10863
[11SO 13588

[ 1SO 17635
[11SO 17636-1
[ 1SO 17636-2
[11SO 17637
[ 1SO 17638
[11SO 17639
[11SO 17640
1 1SO 22825

Ultraschallprifung - Anwendung der Beugungslaufzeittechnik

Ultraschallpriifung - Anwendung von automatisierter phasengesteuerter Array-
Technologie

Zerstorungsfreie Prufung von Schweil3verbindungen

Rontgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen

Rontgen- und Gammastrahlungstechniken mit digitalen Detektoren
Sichtprufung von Schmelzschweil3verbindungen

Magnetpulverprifung

Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schwei3nahten
Ultraschallpriifung - Techniken, Prifklassen und Bewertung

Prufung von Schweil3verbindungen in austenitischen Stahlen und
Nickellegierungen

Kalibrierung und Validierung von Mess-, Uberwachungs- und Priifeinrichtungen

1 1SO 17662

Kalibrierung, Verifizierung und Validierung von Einrichtungen einschliel3lich
erganzender Tatigkeiten, die beim Schweil3en verwendet werden

Andere Schmelzschwei3prozesse

L1 1SO 14555

Lichtbogenbolzenschweil3en von metallischen Werkstoffen

U andere, technisch gleichwertige, Dokumente: (Es sind die Dokumente und die dadurch zu
ersetzenden ISO-Norm zu nennen).
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b) Andere Dokumente, mit nachweislich gleichwertigen, technischen Anforderungen wie a)

¢) Andere Dokumente, auf die in den zutreffenden Produktnormen verwiesen wird

1.4 Personal

141 Organisation

Bezeichnung Revision
Organigramm
Benennung von Verantwortlichen
Festlegung von Aufgaben, Verantwortung,
Vollmachten
1.4.2 | Technisches Biro Anzahl Mitarbeiter

Werkstatt / Montage (inkl.

Schweil3er/Bediener) Anzahl Mitarbeiter

1.4.3

1.4.4  Schwei3technisches Personal

1SO 9606 Prozess: Ordnungsnummer Werkstoffgruppe Anzahl SchweiR3er /
1SO 14732 nach EN ISO 4063 nach ISO/TR 15608 Bediener
EN ISO 3834-1 O 111 (E-Hand)
Anhang A (4) O 135 (MAG)
EN ISO 3834-2 (7.2) O 141 (WIG)
EN ISO 3834-3 (7.2)
EN ISO 3834-4 (7.2) O 131 (N”G)"

O 783 Hubzindungs-

BolzenschweilRen
O andere
O andere

eingesehene Qualifikationsnachweise:

Name Prifbescheinigung gultig bis

FB-040-W-Rev5-Checkliste EN 1SO 3834
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Zusammenfassung / Bewertung

Anzahl und Qualifikation/Geltungsbereich angemessen?

O Ja

O Nein, die SchweilRer-Prifbescheinigungen sind
abgelaufen

O Nein, es fehlen SchweiRerprufungen fiir:

O Nein, fur die BetriebsgréRe und den Herstellumfang
sind zu wenige SchweilRer qualifiziert.

O Die vorliegenden Schweil3er-Prifbescheinigungen 0
verlieren in den n&chsten 2 Monaten lhre Gultigkeit
und mussen erneuert werden

Die halbjahrliche Verlangerung durch die Schweiaufsichtsperson
wurde durchgefuhrt.

O Ja

O Nein

1.45 | Schweilaufsichtspersonal (Qualifikationsnachweise sind in Kopie einzubehalten)

Verantwortliche Schweiaufsichtsperson

ISO 14731

EN ISO 3834-1 Name, Vorname,

Anhang A (5) Geburtsdatum

EN ISO 3834-2 (7.3) Datenschutzerklarung vom
EN ISO 3834-3 (7.3) o

EN 1SO 3834-4 (7) EWF/IIW—Quallflkatlon

Alternativer Nachweis bei

fehlendem Qualifikations-

nachweis (MUI-002-W

beachten)

Ausreichende Erfahrung und

Kompetenz verifiziert an:

(Lebenslauf, berufliche

Weiterbildungen)

Die SchweilRaufsichtsperson nimmt selbst Schweil3er-Prifungen ab.
O Ja (FB-019-W bearbeiten) [0 Nein

Bei externer SAP

Ist es nachvollziehbar, dass die externe SAP |hrer Verantwortung nach
EN 1SO 14731 nachkommt?

Vertrag

Belege

Anwesenheit xx Tage in den letzten 12 Monaten

Fir die Tatigkeiten und Einsatzzeiten der externen SAP liegen
[ ausreichende Belege vor

[ keine/unzureichende Belege vor

Vertreter der SchweilRaufsichtsperson (bei mehreren Vertretern ist eine
Unterscheidung mit A, B C usw. vorzunehmen)

Name, Vorname, A:
Geburtsdatum

EWF/IIW-Qualifikation

A:
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Alternativer Nachweis bei A:
fehlendem Qualifikations-

nachweis (MUI-002-W

beachten)

Bei externer SAP

Ist es nachvollziehbar, dass die externe SAP lhrer Verantwortung nach
EN ISO 14731 nachkommt?

Vertrag

Belege
Anwesenheit

Fir die Tatigkeiten und Einsatzzeiten der externen SAP liegen
LI ausreichende Belege vor
LI keine/unzureichende Belege vor

Zusammenfassung / Bewertung

EN ISO 3834-2 und EN I1SO 3834-3:

(1 Das benannte SchweiRaufsichtspersonal ist ausreichend
kompetent um seine Aufgaben zufriedenstellend ausfiihren zu
konnen. Die Aufgaben und Verantwortungen sind klar
festgelegt.

EN 1SO 3834-4:
1 Die Aufsicht der Schweiarbeiten ist ausreichend gegeben um
eine gute Arbeitsqualitat zu erreichen.

Anmerkung: Die Bewertung erfolgt vorbehaltlich des im

weiteren Verlaufs der Inspektion durchzufiihrenden
Fachgesprachs.

Bemerkungen:

1.4.6 @ Prufpersonal (Qualifikationsnachweise sind in Kopie einzubehalten)

Sichtprifung (bei mehreren Priifern ist eine Unterscheidung mit A, B C

ISO 9712 usw. vorzunehmen)
iwhfno is(:’;;‘;'l Name, Vorname,
g Geburtsdatum
EN ISO 3834-2 (8) Pruferqualifikation
EN ISO 3834-3 (8) (ISO 9712)
EN ISO 3834-4 (8) Nachweis bei fehlender
Quialifikation

Sehtest (Datum)

Weitere ZfP-Verfahren (bei mehreren Prifern ist eine Unterscheidung mit
A, B C usw. vorzunehmen)

Name, Vorname,

Geburtsdatum

Priferqualifikation

(ISO 9712:
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Sehtest (Datum)
] Einsatz externer Dienstleister (siehe Untervergabe)
Zusammenfassung / Bewertung

2. Einrichtungen

GrolRe der Fertigungswerkstatte(n): davon SchweiBwerkstatte(n):
31 (L x B oder Flache): (L x B oder Flache):

' X ist Teil der Fertigungsflache
Anzahl, Art und Leistung der Typ Anzahl
SchweiBmaschinen: MSG

WIG
L] ausreichend E-Hand
3.2

[ nicht ausreichend
O nicht erforderlich

Lagerungsort der SchweiRzusatze: Beschreibung der Lagerung:

3.3 [J geeignet
J nicht geeignet
O nicht erforderlich

geeignete Riucktrocknungseinrichtungen sind

3.4 J vorhanden O nicht (ausreichend) vorhanden U nicht erforderlich
Lagerung und Kennzeichnung der Beschreibung der Lagerung:
Grundwerkstoffe:

3.5
[J geeignet O nicht geeignet
Maschinen zur Schweilinaht- und Oberflachenvorbereitung sowie zum Trennen

3.6 [0 ausreichend U nicht ausreichend
Hebezeuge (Anzahl / Tragfahigkeit): Beschreibung:

3.7

Spann- und Schwei3vorrichtungen:
3.8 [ geeignet ] nicht geeignet U nicht erforderlich

Einrichtungen zur Warmevor- und -nachbehandlung EN ISO 17663 (Abschnitt 8.4)
3.9 U vorhanden U nicht (ausreichend) vorhanden U nicht erforderlich

FB-040-W-Rev5-Checkliste EN 1SO 3834
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3.10 | Einrichtung fiir zerstérungsfreie und Beschreibung der Mess- und Prifgerate:
zerstdrende Priufungen

[ geeignet
O nicht geeignet
3.11 Beschreibung der Einrichtung eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (z.B.
. Listen, etc.)
EN ISO 3834-2/-3 (Abschnitt 9.2) Bezeichnung Datum

[ vorhanden und vollstéandig
O nicht (vollstandig) vorhanden
I nicht erforderlich (EN ISO 3834-4)

3.12 Instandhaltung
EN ISO 3834-ff (Abschnitt 9)

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen
(z.B. Wartungspléane, Priifprotokolle etc.)
[ vollstandig und aktuell
J nicht vollstandig
U nicht aktuell

Bezeichnung Datum

Kalibrierung und Validierung von Mess-, Uberwachungs- und Prifeinrichtungen
EN 1SO 3834-2/-3 (Abschnitt 16)

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen
(z.B. eingesehene Kalibrier- und

3.13 O vollstandig und aktuell Validiernachweise, Prufplane)
U nicht vollstandig Bezeichnung Datum
O nicht aktuell
I nicht erforderlich (EN ISO 3834-4)

Zusammenfassung / Bewertung

EN ISO 3834-4:
Die Schweil3einrichtungen sind ausreichend in einem geeigneten, arbeitsfahigen Zustand

[(1Ja O Nein, weil:

EN I1SO 3834-2 / EN ISO 3834-3:

Die Beschreibung der Einrichtungen enthalt alle wichtigen Einrichtungen.

Die Aufstellung enthalt die fur die Bewertung der Kapazitat und Eignung notwendigen

Angaben

Die Plane fur die Instandhaltung sind vorhanden und werden umgesetzt. 0
[(1Ja O Nein, weil:

Alle Mess-, Uberwachungs- und Priifeinrichtungen, die der Ermittlung der Qualitat der

Konstruktion dienen, werden in den vorgeschriebenen Zeitraumen (vgl. ISO 17662 —

Abschnitt 4.2) validiert oder kalibriert.

OJa O Nein, weil:

Bemerkung:
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Uberprifung der zu behebenden Nichtkonformitaten
Bericht der letzten Betriebsprifung (Nennung der Stelle, falls nicht von Metall-Zert):

Zusatzlich aus Bewertung der Zertifizierungsstelle

OO0 O w

Es waren keine Punkte mit 2 bewertet oder bei Erstzertifizierung

Beschreibung Bewertung E
Erflllt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung nachfolgend 0

Anmerkung

Erfullt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung nachfolgend 0

Anmerkung

Erflllt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung nachfolgend 0

Anmerkung

Erflllt

O Ja/ O Nein

O siehe Anlagen
O Bewertung nachfolgend 0

Anmerkung

E = Empfehlung, 0 = nicht zutreffend/ keine Bewertung erforderlich, 1 = erfillt, 2 = nicht kritische Abweichung,
3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich),

FB-040-W-Rev5-Checkliste EN 1SO 3834
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41

Uberpriifung der Anforderungen und technische Uberpriifung

11

Uberpriifung der
Anforderungen

EN ISO 3834 -1 Anhang A (1)
EN ISO 3834 -2 (5.2)

EN ISO 3834 -3 (5.2)

EN ISO 3834 -4 (5.)

Anforderungen

Anforderungen aus Produktnorm(en)
[J EN 1090-2 (Stahltragwerke)

1 EN 1090-3 (Aluminiumtragwerke)

1 EN 15085 (Schienenfahrzeuge)

OJ DIN 2303 (Wehrtechnische Produkte)
[J andere:

Gesetzlich geregelte Anforderungen
(EU-Richtlinien unter https://www.eu-richtlinien-online.de)

I Verordnung (EU) Nr. 305/2011 (Bauprodukteverordnung)
I Richtlinie 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)

[J Richtlinie 2014/68/EU (Driickgeraterichtlinie)

[J WHG (Wasserhaushaltsgesetz)

U] Landesbauordnung / VVTB

L] andere:

Herstellerseitige Anforderungen Datum / Rev

Bestellerseitige Anforderungen Datum / Rev

Bewertung(en) des Herstellers, die vorgeschriebenen
Anforderungen zu erfillen:

Qualitatsaufzeichnungen Datum

41.2

Technische Uberpriifung

EN ISO 3834 -1 Anhang A (2)
EN ISO 3834 -2 (5.3)

EN ISO 3834 -3 (5.3)

EN ISO 3834 -4 (5.)

Technische Anforderung | Anforderungsdokument
Berlcksichtigt der Hersteller folgende Aspekte bei der
technischen Priufung

e Grundwerkstoff(e) / Eigenschaften der Schweil3verbindung
¢ Qualitats- und Abnahmeanforderungen fir Schwei3néhte
e Lage, Zuganglichkeit (auch ZfP) und Schweil3folge

e Schweilverfahren, ZfP und Warmebehandlungsverfahren
e Qualifizierung von Schweil3verfahren

e Qualifizierung des Personals

e Auswahl, Kennzeichnung und/oder Rickverfolgbarkeit

e Uberwachung und Priifung

e Untervergabe

e Warmenachbehandlung

e andere schweilltechnische Anforderungen

¢ Anwendung von speziellen Verfahren

e Abmessungen und Einzelheiten der Nahtvorbereitung und der
fertigen Schweif3naht

e SchweilRnahte, die in Werkstéatten oder anderenorts auszufithren sind
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¢ Umweltbedingungen, die einen Einfluss auf die Anwendung des
Prozesses haben

e Handhabung bei mangelnder Ubereinstimmung
Eingesehene Qualitatsaufzeichnung

Zusammenfassung / Bewertung

Die Uberpriifung der Anforderungen und technische
Uberprufung erfiillen folgende Qualitatsanforderungen fiir
das Schmelzschweil3en:

] EN ISO 3834-2 0
[0 EN I1ISO 3834-3/ EN ISO 3834-4
] EN I1SO 3834 wird nicht erftllt

Untervergabe

EN ISO 3834 -1 Anhang A (3)
EN ISO 3834 -2 (6)
EN ISO 3834 -3 (6)
EN ISO 3834 -4 (6)

Werden Untervergaben durchgefiihrt?

Untervergebene Dienstleistungen oder Tatigkeiten

O SchweiRarbeiten

L] Zerstodrungsfreie Prufung (ZfP)

[J Zerstérende Prifung

O Uberwachung von SchweiRarbeiten
] Wéarmebehandlung

O] weitere:

Wie wird gepriift, dass der Unterauftragnehmer die festgelegten
Anforderungen erfullen kann

Unterauftragnehmer Dokumentierter Nachweis

Enthalten die dem Unterauftragnehmer tibergebenen Informationen
alle notwendigen Anweisungen und Anforderungen?

Untervergebene Leistung Dokumentierter Nachweis

Zusammenfassung / Bewertung

FB-040-W-Rev5-Checkliste EN 1SO 3834
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Schweiltechnische und verwandte Tatigkeiten

Fertigungsplanung

EN ISO 3834 -1 Anhang A (3)
EN ISO 3834 -2 (10.1)

EN ISO 3834 -3 (10.1)

EN ISO 3834 -4 (10)

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (Zeichnungen, Prifplane,
Arbeitsanweisungen usw.):
Bezeichnung Datum / Rev.

Zusammenfassung / Bewertung
EN ISO 3834-4:
Die Unterlagen sind geeignet

[1Ja O Nein, weil:

EN 1SO 3834-2 / EN ISO 3834-3:
Die Fertigungsplanung beriicksichtigt die folgenden Punkte:

e Festlegung fur die Reihenfolge, in der das Bauteil zu
fertigen ist

o Festlegung der geforderten Einzelprozesse zur
Herstellung des Bauteils

e Bezug auf geeignete Verfahrensanweisungen fir das 0
SchweilRen und fir verwandte Prozesse

¢ Reihenfolge, in der die Schweil3nahte auszufihren sind

e Festlegung und Zeitfolge, in der die einzelnen Prozesse
auszufihren sind

e Festlegung von Uberwachung und Priifung

e Umgebungseinflisse (z. B. Schutz vor Wind und Regen);
¢ Benennung von qualifiziertem Personal

e Vorkehrungen fur etwaige Arbeitsprifungen

0Ja O Nein, weil:

6.2

SchweilRanweisungen / Qualifizierung von SchweilRverfahren

EN ISO 3834-2 /-3 (10)
ISO 14555 (10)

ISO 17660-1 (10/11)

EN ISO 15609-1
ENISO 15610
EN ISO 15611
EN ISO 15612

ENISO 15613

eingesehene SchweilRanweisungen (WPS):

Bezeichnung Prozess / Datum
Werkstoff

Liste der Schwei3anweisungen (optional):

eingesehene Qualifizierungen (WPQR; Datenblatt; etc.)

Bezeichnung Prozess / Qualifizierungs-
Werkstoff | norm
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EN ISO 15614-1

EN ISO 15614-2

Liste der Verfahrenspriifungen (optional):

Die Ubereinstimmung mit den Angaben aus den

SchweiRanweisungen wird folgendermallen Gberprift:

O Uberpriifung der Schweieinrichtung mit Messgeraten
Verwendete Messgerate:

[ Kalibrierung/Validierung von eingebauten Messgeréten der
Schweil3einrichtungen
(Kalibrier-/Validiernachweise, siehe 3.13)

[0 andere Methode:

Fachgespréach
Themen:

ISO 9606-1

ISO 9606-2

ISO 14732

ISO 14555 (Abschnitt 6.1)

ISO 17660-1 (Abschnitt 9.2)

SchweilBanweisungen

Quialifizierung von Schweil3prozessen
Kalibrierung/Validierung von Schweil3einrichtungen
Auswahl von Schweil3zuséatzen

OoOoooooooao

Mechanische und chemische Nachbehandlung von
Schweil3ndhten an nichtrostenden Stéhlen

|

Besonderheiten beim Schweif3en von Aluminiumwerkstoffen

|

andere:

Ergebnis des Fachgesprachs:

Kenntnisse zu oben genannten Themen

O sind fur die betrieblichen Erfordernisse ausreichend
O sollten aufgefrischt werden (Empfehlung)

O missen nachweislich, z.B. durch Besuch einer

WeiterbildungsmalRnahme, verbessert werden. (Hinweis) 0

Bemerkung:
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Zusammenfassung / Bewertung

EN ISO 3834-4:
Die Schweildverfahren sind geeignet

[1Ja O Nein, weil:

EN ISO 3834-2 / EN ISO 3834-3:
Die Methode der Qualifizierung stimmt mit der betreffenden

Produktnormen oder mit den Festlegungen der Spezifikation 0
(vgl. auch 5.1.1) sowie der verwendeten Qualifizierungsnorm
Uberein.
(JJa O Nein, weil:
7. Warmenachbehandlung
Welche Warmebehandlungen werden angewendet:
[J Harten, Vergiten
ISO/TR 17663 O Weichgluhen, Rekristallisationsgliihen,
Spannungsarmglihen, Diffusionsgliihen, Normalglihen
EN ISO 3834-2 (13.) O Warmauslagern (Alu)
EN ISO 3834-3 (13.) 9
zugehdorige Verfahrensanweisungen: (HB; VA; AA; etc.)
Bezeichnung: Revision
eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (Bericht tber die
Warmebehandlung, Verfahrensprifung etc.):
Bezeichnung: Datum
Zusammenfassung / Bewertung
O Prozess wird nicht angewendet 0
8. Inspektion vor, wdhrend und nach dem Schweil3en

EN ISO 3834-2 /-3 (14)
ISO 14555 (14.5.1)

ISO 17635 (ZfP)
ISO 17637 (VT)
ISO 3452-1 (PT)
ISO 17638 (MT)
ISO 17636 (RT)
ISO 17640 (UT

Eingesehene Beispiele zur Festlegung von Umfang und Zeitpunkt der

Prifungen

. . Datum /
Bezeichnung: Rev.
eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (Prifanweisungen,
Prifprotokolle usw.):

. . Datum /
Bezeichnung: Rev.

Ausfihrung von Schweilarbeiten

Stichprobe (Bauteil)

FB-040-W-Rev5-Checkliste EN 1SO 3834
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Prifer des Herstellers
. O erfallt
Anforderung: O nicht erfull, weil
Fachgesprach
EN ISO 17637
EN ISO 17635 Themen:
EN ISO 5817 ) .
EN ISO 9712 O Sichtprifung
O Erforderliche zZfP
O Auswahl der Prufverfahren
O Bewertungsgruppe / Zulassigkeitsgrenze
O Qualifikation von Prifern
O andere:
Ergebnis des Fachgespréachs:
Kenntnisse zu oben genannten Themen
O sind fur die betrieblichen Erfordernisse ausreichend
O sollten aufgefrischt werden (Empfehlung)
O mauissen nachweislich, z.B. durch Besuch einer 0
WeiterbildungsmalRnahme, verbessert werden. (Hinweis)
Bemerkung:
Zusammenfassung:
ENISO 3834-4:
Alle festgelegten Uberwachungen und Prifungen werden
durchgefihrt
[(JJa O Nein, weil:
EN I1SO 3834-2 / EN I1SO 3834-3: 0
Stand von Uberwachung und Prifung ist nachvollziehbar
Prifumgang und Abnahmekriterien stimmen mit der
betreffenden Produktnormen oder mit den Festlegungen der
Spezifikation Uberein (vgl auch 5.1.1)
[(1Ja O Nein, weil:
9 Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit
EN ISO 3834 -1 Entspricht die Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit den
Anhang A (20/21) Anforderungen
EN SO 3834 -2 (17) Fgfrofrtzjlgretnde Aspekte ist Kennzeichnung und Riickverfolgbarkeit
EN SO 3834 -3 (17) getor
EN ISO 3834 -4 (keine Bezeichnung
Anforderungen)
Zusammenfassung / Bewertung
1 Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit ist nicht gefordert
Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit fir oben genannte
Aspekte ist sichergestellt. 0
[(1Ja [ Nein, weil:
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10 Qualitatsaufzeichnungen
ENISO 3834 -1 eingesehene Qualitatsaufzeichnungen zu Grundwerkstoffen und
Anhang A (22) SchweiRzusétzen (Zeugnisse usw.):

Bezeichnun
EN ISO 3834 -2 (18) gzeichnung

EN ISO 3834 -3 (18)
EN ISO 3834 -4 (14)

Datum

Themen:

Lieferzustande

gooooooooogg

andere:

Bemerkung:

Fachgesprach zu Grundwerkstoffen

Prifbescheinigungen
Eignung zum Feuerverzinken
Stahlsorten und -glten

Geforderte Analyse, Kohlenstoffaquivalent

Einteilung nichtrostender Stéahle
Korrosionsbestandigkeit nichtrostender Stahle
Festigkeiten Nichtrostender Stahle
Werkstoffeigenschaften von Aluminium-Knetlegierungen
Identifizierung, Kennzeichnung und Ruckverfolgbarkeit

Ergebnis des Fachgesprachs:

Kenntnisse zu oben genannten Themen

] sind fur die betrieblichen Erfordernisse ausreichend
[ sollten aufgefrischt werden (Empfehlung)

0 missen nachweislich, z.B. durch Besuch einer
WeiterbildungsmalRnahme, verbessert werden. (Hinweis)

0

0Ja O Nein, weil:

Zusammenfassung / Bewertung

Qualitatsaufzeichnungen zu Grundwerkstoffen und
Schweil3zuséatzen liegen vor (andere Aufzeichnungen wurden
in den Ubrigen Punkten der Checkliste bewertet).

Aufbewahrung der Aufzeichnungen: [J =10 Jahre

O = ... Jahre

11 Nichtkonforme Produkte (Mangelnde Ubereinstimmung und KorrekturmaRnahmen)

bei Qualitatsabweichungen
eingeleitet? Bezeichnung:

EN 1090-1 (6.3.8)

Welche Mainahmen werden Beschreibungen zu Reparaturverfahren

Datum /
Rev
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EN ISO 3834-2 / -3 (15)
EN ISO 3834-4 (13)

eingesehene Qualitatsaufzeichnungen (Abweichungsberichte,
etc.):
Bezeichnung: Datum Auftrag

Zusammenfassung / Bewertung

An den Arbeitsplatzen sind Beschreibungen geeigneter

Verfahren fir die Reparatur und/oder Nachbesserung

verfligbar / einsehbar.

Es werden MalRnahmen zur Vermeidung einer Wiederholung

der Nichtkonformitat, getroffen. 0

OJa O Nein, weil:

12

weitere, nicht erfasste Themen

Zusammenfassung / Bewertung

E = Empfehlung, 0 = nicht zutreffend/ keine Bewertung erforderlich, 1 = erfullt, 2 = nicht kritische Abweichung,
3 = kritische Abweichung (Dokumente sind nachzureichen), 4 = kritische Abweichung (Nachaudit erforderlich),
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